Chương 3: VẬT LIỆU MAY VÀ PHƯƠNG PHÁP LỰA CHỌN VẢI, BẢO QUẢN HÀNG MAY MẶC

I. CHỈ MAY
1. Khái niệm
· Là sản phẩm của quá trình xe sợi hay kéo sợi có độ dài lớn và sử dụng khá phổ biến trong ngành may mặc. chỉ may dùng để liên kết các chi tiết trên trang phục hoặc để trang trí.
2. Phân loại
· Chỉ bông: chiếm 80%, sản xuất từ sợi chải kỹ cao cấp qua các công đoạn hoàn tất. Chiều dài ống: 200, 400, 2000, 5000….Độ mảnh của chỉ bông theo chi số met gồm 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120
· Chỉ tơ tằm: thường nhập 3 sợi tơ lại với nhau và được xoắn lại lần nữa theo hướng ngược lại
· Chỉ tơ viscose: được xe 2 lần chủ yếu dùng để vắt sổ
· Chỉ tổng hợp: có ưu điểm độ bền kéo, ánh sáng…cao ít co. Nhược điểm là chụi nhiệt kém, dễ nhăn
· [bookmark: _GoBack]Chỉ có lõi: thường lõi là sợi tổng hợp (70%) ngoài bọc xơ bông hoặc polysonic (30%). Chỉ có lõi chịu nhiệt tốt, bền, giãn hơn bông, độ co rút ít hơn bông
· Chỉ dún: từ tơ dún có độ đàn hồi, co giãn và bền cao, xốp ít ma sát với kim, đường may bền, mềm co giãn và ít đứt.
3. Yêu cầu về chất lượng
· Phải đạt được độ bền, chịu được sức kéo căng hoặc ma sát khi may, hoặc không bị giảm bền dưới các tác nhân này.
· Chịu được các tác động trong quá trình sử dụng như giặt, ủi, sấy, chất tẩy rửa…
· Phải đều đặn, đẹp nhẵn, không xù lông, bền màu
· Chỉ phải đàn hồi, mềm mại cân bằng xoắn…
4. Nguyên tắc chọn chỉ
· Để tạo ra những mũi may và đường may có độ bền cần thiết thì chỉ may phải có độ bền phù hợp với độ bền của vải 
· Chọn chỉ may cần có độ co giãn thì dựa vào độ mảnh, số sợi chập, độ săn, chế độ hoàn tất chỉ.
· Chọn chỉ cần độ săn và độ cân bằng xoắn. Chỉ không cân bằng xoắn là chỉ có độ xoắn quá cao, khi tháo chỉ tạo nên các hút xoắn và sẽ có hiện tượng đứt chỉ hoặc gãy kim khi may hay trong quá trình chỉ đi qua lỗ kim thì cạnh của lưỡi kim sẽ tác dụng lên chỉ gây lên khả năng mở xoắn làm tăng bề mặt của chỉ dẫn đến hiện tượng xơ tước và đứt chỉ.
· Chỉ cần có độ đều cao. Vì chỉ may là loại vật liệu liên kết, có liên quan đến chuyển động của kim trong quá trình may nên độ đồng đều về bề dày của chỉ ảnh hưởng đến lực căng của chỉ trong quá trình may và ảnh hưởng tới độ chính xác của các đường may. Độ mảnh của chỉ càng đồng đều thì chỉ càng tốt.
· Chỉ phải cùng với nguyên liệu vải hoặc có độ bền cao hơn vải
· Chỉ phải có độ mảnh bằng sợi lớn nhất dệt nên vải
· Chọn chỉ phải cùng màu trừ mục đích trang trí. Chỉ phải có độ bền màu phù hợp với vải, hóa chất, giặt, ánh sáng, mồ hôi. Không cho phép sử dụng những loại chỉ chóng phai màu và rây màu ra sản phẩm.
· Chọn chỉ phải phù hợp với kim hoặc ngược lại

