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Tên Bài: Chương 3: Gia công bào và xọc (tt)

- Mục tiêu của bài: 
      Qua bài học này học viên trình bày được:
        - Các yếu tố cắt khi bào và xọc. 
        - Tính được chế độ cắt khi bào và xọc.

- Đồ dùng và phương tiện dạy học: Máy tính, giáo án, giáo trình
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 2 phút
- Nội dung cần trao đổi: 	- Đi học đúng giờ, tác phong, Thực hiện đúng qui định của 
                                               trường
				- Tập trung nghe giảng
				
II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian  (phút)

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
- Nhắc nhở SV chủ động trong học tập. 
- Gv đặt câu hỏi gợi mở, dẫn dắt vào bài
	

	
- Lắng nghe, trao đổi thông tin với giảng viên
	
3’

	2
	Giảng bài mới
Chương 3: Gia công bào và xọc
3.4. Công thức tính và trình tự chọn chế độ cắt khi bào và xọc
3.4.1 Chiều sâu cắt (t)
3.4.2 Bước tiến (s)
3.4.3 Vận tốc cắt (v)
3.4.4 Lực cắt
3.4.5 Công suất cắt gọt
Bài tập
	


- Gv hướng dẫn SV về các công thức tính và trình tự chọn chế độ cắt khi bào và xọc
- Gv đặt câu hỏi



	



- SV quan sát theo dõi bài tập.
- Trao đổi về bài tập với GV
- thảo luận nhóm, làm bài tập tính chế độ cắt khi bào và xọc
	



40’













40’

	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài
- Tổng kết nội dung chính của bài
	

- Nêu các lưu ý về bài học cho sinh viên
	

- Lắng nghe, ghi chép cẩn thận
	

3 

	4
	Hướng dẫn tự học
- Về nhà đọc thêm tài liệu chính
	- Xem thêm các tài liệu, giáo trình trên internet
- Sinh viên về nhà đọc thêm tài liệu 

	
2 
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