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3.2  Gia Công Lòng Khuôn 

 MỤC TIÊU. 

- Trình bày được chức năng các toolpath 

- Trình bày được cách xuất G-Code cho máy CNC 

- Thao tác được các lệnh gia công lòng khuôn. 

- Thực hiện được xuất mã G-Code cho máy CNC 

-  Ứng dụng 5S cho phòng học, lớp học gọn gàng và hợp lý. 

- Bảo quản máy móc và các trang thiết bị.  
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3.2.1 Từ menu chọn lệnh Mill 

3.2  Gia Công Lòng Khuôn 
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 Các Toolpath 

3.2  Gia Công Lòng Khuôn 

TT Toolpath Chức năng 

1 Face Gia công phay khỏa mặt chi tiết 

2 Volume roungh Gia công biên dạng theo vùng thể tích 

3 Profile milling Gia công theo biên dạng 

4 Pocketing Gia công phay túi / hóc 2D 

5 Chamfer Phay vát mép 

6 Round Phay bo tròn các cạnh chi tiết 

7 Holemaking Cycles Gia công khoan lỗ, taro 
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 Thứ tự gia công lòng khuôn 

3.2  Gia Công Lòng Khuôn 

4 3 2 1 5 
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3.2.2  Các Toolpath gia công lòng khuôn 

TT Toolpath Chức năng 

Bước 1 Face Gia công phay khỏa mặt chi tiết 

Bước 2 Volume roungh Gia công biên dạng theo vùng thể tích 

Bước 3 Pocketing Gia công phay túi / hóc 2D 
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3.2.2  Các Toolpath gia công lòng khuôn 

 Bước 1: Chọn lệnh Face phay khỏa mặt 

o Từ menu chọn Mill > Face > Reference > chọn mặt KA  
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3.2.2  Các Toolpath gia công lòng khuôn 

 Bước 1: Chọn lệnh Face phay khỏa mặt 

o Chọn Parameters setup các thông số công nghệ  
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3.2.2  Các Toolpath gia công lòng khuôn 

 Bước 1: Chọn lệnh Face phay khỏa mặt 

o Chọn Parameters setup các thông số công nghệ  
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 Bước 1: Chọn lệnh Face phay khỏa mặt 

o Chức năng các thông số cơ bản sau: 

 CUT_FEED: Tốc độ di chuyển bàn máy X-Y. 

STEP_OVER: Xác định khoảng cách dịch chuyển 

dụng cụ theo phương ngang X-Y. 

STEP_DEPTH: Chiều sâu một lát cắt. 

SCAN_TYPE: Chọn kiểu đường chạy dao. 

CLEAR_DIST: Khoảng cách lùi dao. 

SPINDLE_SPEED: Tốc độ trục chính. 

CUT TYPE: Phay nghịch 
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 Bước 1: Chọn lệnh Face phay khỏa mặt 

o Gia công mô phỏng  
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3.2.2  Các Toolpath gia công lòng khuôn 

 Bước 2: Chọn lệnh Volume roungh phay phá lòng khuôn  

1. Từ menu chọn Mill > chọn Mill Window  

o Mill Window: Xác định biên dạng cần phay phá 
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o Chọn mặt KA  

Mặt KA 

Mill 

Window 
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2. Từ menu Mill > chọn thẻ Roughing  >  Volume Rough   
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3. Chọn Reference > tại ô Machining Reference chọn mặt Mill 

Window vừa tạo Setup dao 

Mill 

Window 
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4. Chọn Parameters > setup thông số công nghệ 

 CUT_FEED: Tốc độ di chuyển 

bàn máy X-Y. 

STEP_OVER: Xác định khoảng 

cách dịch chuyển dụng cụ theo 

phương ngang X-Y. 

PROF_STOCK_ALLOW: 

Lượng dư biên dạng 

BOTTOM_STOCK_ALLOW:  

Lượng dư trên tất cả các bề mặt 

phôi gia công. 

STEP_DEPTH: Chiều sâu một 

lát cắt. 
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4. Chọn Parameters > setup thông số công nghệ 

 SCAN_TYPE: Chọn kiểu 

đường chạy dao. 

CLEAR_DIST: Khoảng cách 

lùi dao. 

CUT_TYPE: chọn UPCUT 

phá phôi chạy dao nghịch 

SPINDLE_SPEED: Tốc độ 

trục chính. 

COOLANT_OPTION: Tưới 

nguội 
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5. Vào Model Tree nhấp trái chuột vào lệnh cần kiểm tra xuất hiện cửa 

sổ  

1 2 3 

4 5 6 
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6. Các chức năng kiểm tra gia công 

TT Function Chức năng 

1 Edit Difinition Hiệu chỉnh trung tâm gia công 

2 Edit Step Parameters Hiệu chỉnh thông số công nghệ 

3 Edit Step Tool Thay đổi dao 

4 Play Path Đường chạy dao 

5 Material Removal Simulation Gia công mô phỏng trên phôi 

6 Dislay NC Tool Path Hiển thị đường chạy dao NC 
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7. Chọn ô số 4 đường chạy dao Play Path được mô phỏng  
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8. Chọn ô số 5 đường chạy dao mô phỏng trên phôi  
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3.2.3 Xuất chương trình G-Code 

Cách 1: Vào Model Tree click trái chuột file cần xuất G-Code > Play 

Path > File > Save As MCD >  
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Chọn Output  > New file name: 

Xuất hiện tên chương trình 
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Chương trình được xuất  G-Code 


