CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM

Độc lập – Tự do – Hạnh phúc


BÀI VIẾT SÁNG KIẾN

(Đề nghị công nhận CSTĐ cấp cơ sở)
I. SƠ LƯỢC LÝ LỊCH:
· Họ tên: HUỲNH NGỌC MAI
· Sinh ngày, tháng, năm:  09/04/1972                         Giới tính: Nam
· Trình độ chuyên môn nghiệp vụ: Thạc Sỹ Tự Động Hóa
· Chức năng, nhiệm vụ được giao: Giảng viên giảng dạy các học phần: Kỹ thuật số, Vi xử lý, TH KTS, TH SCADA.
· Chức vụ, đơn vị công tác: Phó trưởng khoa Điện – Điện Tử - trường Cao Đẳng  Lý Tự Trọng TP.HCM
II. NỘI DUNG:
1. Đặt vấn đề:
Môn học thực hành SCADA được giảng dạy cho tất cả các SV trong khoa Điện điện tử, hệ thống thiết bị phục vụ giảng dạy từ năm 2014 dựa trên nền tảng là PLC và HMI Mitsubishi, đến nay cũng đã lỗi thời, các sinh viên cần phải được trang bị hệ thống thiết bị hiện đại hơn. Trong quá trình chờ đợi cải tiến thiết bị, việc cần thiết là phát triển và khai thác triệt để những tính năng đang có sẵn của hệ thống, cần phải phát triển và nâng cao việc lập trình giao tiếp điều khiển thiết bị từ xa, trong phạm vi nghiên cứu này, tác giả đã thực hiện việc điều khiển thiết bị từ xa thông qua hệ thống mạng CC-Link có sẵn của Mitsubishi.
2. Nội dung của sáng kiến. 
2.1 Tìm hiểu hệ thống mạng CC-Link

· Tìm hiểu các ngõ vào ra và cấu trúc phần cứng, giao tiếp, kết nối với mô hình để thuận tiện cho lập trình điều khiển. Đây là vấn đề chính của đề tài.

· Tìm hiểu ngôn ngữ lập trình FX-CPU và Q-CPU trước khi lập trình. vấn đề này đã được thực hiện trong đề tài trước, ở đây chỉ ứng dụng.

· Tìm hiểu mô hình băng tải và phân loại SP, vấn đề này đã được thực hiện trong đề tài trước, ở đây chỉ ứng dụng

2.1.1 Trạm Master bao gồm:

a. Q-CPU (ở đây ta  dùng Q02HCPU)

b. Module CC-Link QJ61BT11N gắn trên Q02H

2.1.2 Trạm Slave bao gồm:

a. FX-CPU (ở đây ta dùng FX3u-32M)

b. Module CC-Link FX3u-64CCL gắn trên FX3u-32M
2.1.3 Về phần mềm: Phần mềm lập trình GX Work2: để lập trình cho Q-CPU và FX-CPU.

2.1.4 Kết nối dây tín hiệu CC-Link
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Hình 1

Kết nối giữa Master và các Slave theo Hình 1. Ở 2 đầu CC-Link (Trạm Master và trạm Slave cuối) nối thêm điện trở giữa 2 chân DA và DB có giá trị là 120 Ohm

2.2. Lập trình truyền thông giữa 2 trạm: 

2.2.1. Cấu hình CC-Link cho Master/Slave:

- Khởi động chương trình GX Works2: 

Start => All Programs => MELSOFT Application => GX Works2 => GX Works2
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· Chọn New Project
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· Cài đặt thông số cho PLC “PLC Parameter”
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- Chọn mục “I/O Assignment” và chọn các thông số như hình
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· Chọn “Select PLC Type” và chọn các thông số như hình
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- Chọn “New Module”  và chọn các thông số như hình
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· Sau khi cài đặt cấu hình phần cứng ta kiểm tra xem có kết nối được không bằng cách ấn nút Check, sau đó kết thúc và lưu chương trình bằng nút End.
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2.2.2 Cấu hình phần mềm CC-Link
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· Chọn “General CC-Link Module” => Chọn “Gen. Intelligent Device Station” (do Slave của ta là FX-CPU)
· Click “Gen. Intelligent Device Station” và kéo thả vào vùng (2)
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· Sau khi thực hiện  tất cả các bước trên ta kiểm tra và lưu cấu hình
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2.2.3. Cấu hình CC-Link phần cứng cho Master:
· “Station number setting switch” (Số thứ tự của Trạm): Đối với Master phải đặt là 00 {vị trí 0(x10) và vị trí 0(x1)}.

· “Tranmission rate/mode setting switch” (Tốc độ truyền): đặt 156 kbps/online (vị trí 0).
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2.2.4. Cấu hình CC-Link phần cứng cho Slave:
- Số trạm ta đặt nằm trong giới hạn từ 1-64.

- Tốc độ truyền ta đặt bằng với tốc độ ở Master.
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2.2.5. Kiểm tra kết nối CC-Link
- Bật nguồn cho Master và Slave, trong phần mềm GX Works2 chọn “Diagnostics” => “CC-Link Diagnostics”

[image: image14.png]MELSOFT Series GX Works2 ..han nang cao\CCLink Q-FX\CCLink Q FX_master.gxw - [00DO:Q64DAN[-Auto_R

Project Edit Find/Replace Compile View Online Debug | Diagnostics | Tool Window _Help
NDEA& =B i3 G e A | PL Diagnostics.

=
themet Diagnostics..
EEEEE EET e e & <
CCIE Contrl Diagnestic..
T

CER

Display Fiter  [oopiay Al || MELSECNET Diagnostics...
‘CC-Link Diagnostics... -

5 Local Label Setting MA|

Diagro:

e 2 4
E5@) Parameter -
B PLC Parsmeter

58 Network Parameter
o oereEmest

Tem
Transterto mteligent | S/stem Monior =
modile

Digial value. =





· Bảng sau cho ta kết quả trạng thái kết nối thành công: data linking
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2.3 Kết nối thực tế:

2.3.1. Đấu nối dây CC-Link và setting địa chỉ và tôc độ truyền. 
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2.3.2. Khai báo cấu hình phần cứng 

- Kết nối Master với PC bằng cable mini USB
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· Khai báo cấu hình.
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· Lập trình, kiểm tra thông mạng CC-Link
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Thiết bị phần cứng, tín hiệu vào ra và chương trình phần mềm hoạt động ăn khớp với nhau.

2.4  Điểm mới của sáng kiến:
Đây là phần nghiên cứu nâng cao cho SV thực hiện các bài tập điều khiển các thiết bị, các trạm vận hành từ xa thông qua hệ thống mạng CC-Link chuẩn của Mitsubishi trong chương trình thực hành SCADA. Các bài tập theo hướng phát triển này sẽ tạo hứng thú học tập cho SV vì rất sát với hệ thống sản xuất trong thự tế. Tạo điều kiện cho các em tự học, tự nghiên cứu, sáng tạo trong lập trình điều khiển, giúp các em có kiến thức vững vàng, kỹ năng lập trình tốt, đáp ứng nhu cầu công việc trong các cơ sở nhà máy sản xuất.

3. Kết luận:
- Đề tài đã được thực hiện đúng theo kế hoạch đề ra. Tính đến ngày 19/01/2022, chương trình đã hoàn tất, điều khiển hoạt động tốt, đúng theo yêu cầu.
- Sau khi thực hiện xong, hệ thống  hoạt động tốt, ổn định và đã thử nghiệm trong giờ thực tập SCADA của lớp 19C1 TĐH1.
- Với phương hướng này, sắp đến sẽ phát triển thêm nhiều bài tập điều khiển từ xa tương tự như trên.


Thành phố Hồ Chí Minh,ngày     tháng 01 năm 2022

XÁC NHẬN CỦA HỘI ĐỒNG  
NGƯỜI VIẾT BÀI

KHOA HỌC CẤP CƠ SỞ

.………………………
Huỳnh Ngọc Mai
TÀI LIỆU THAM KHẢO
(Liệt kê các danh mục tài liệu dủng để tham khảo thực hiện bài viết SKKN)
1. Giáo trình TH SCADA trường Cao đẳng Lý Tự Trọng TP.HCM 2020
2. Hướng dẫn sử dụng PLC Mitsubishi.
3. Tài liệu CITA – Hướng dẫn sử dụng.
4. https://www.youtube.com/watch?v=KWsByzXI8ss
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