CÂU HỎI VẤN ĐÁP MÁY CẮT KIM LOẠI _21C1-CCK 

1. Quan sát hình vẽ, cho biết tên của cơ cấu là gì? Trình bày cấu tạo của cơ cấu?
           
[image: ]

Cấu tạo: Ly hợp một chiều gồm những bộ phận chính sau: Vành (1) được chế tạo liền với Z56 để nhận truyền động từ hộp chạy dao. Lõi (2) quay quanh trong vành (1) có xẻ 4 rãnh, trong mỗi rãnh có đặt một con lăn hình trụ (3), mỗi con lăn có lò xo (4) và chốt (5) đẩy nó luôn tiếp xúc với thành trong của vành (1) và lõi (2), giữa lõi (2) có lắp trục trơn bằng then thường là then hoa.

2. Quan sát hình vẽ, cho biết tên của cơ cấu là gì? Trình bày nguyên lý hoạt động của cơ cấu?
        [image: ]  
  Cơ cấu Norton bao gồm một số bánh răng lắp kế tiếp nhau theo dạng hình tháp trên trục (I). Truyền động được đưa tới trục (II) qua bánh răng đệm Z36. Bánh răng trung gian Z25 ăn khớp với bánh răng di trượt Z28 được lắp trên khung (I). Khung này có thể dịch chuyển quanh trục và dọc trục (II).
Khi cần cho bánh răng Z36 ăn khớp với một bánh răng nào đó của khối Norton thì xoay khung (I) một góc, dịch chuyển dọc trục đến vị trí cần thiết và đưa bánh răng Z36 vào ăn khớp với bánh răng trên khối Norton. Trục (I) có thể là trục chủ động hoặc bị động. Khối bánh răng hình tháp trên máy T620 lắp 7 bánh răng (Z1=26, Z2=28, Z3=32, Z4=36, Z5=40, Z6=44, Z7=48).
Kích thước của cơ cấu Norton nhỏ gọn, tuy thực hiện nhiều tỉ số truyền nhưng độ cứng vững không cao.

3. Quan sát hình vẽ, cho biết tên và ứng dụng của cơ cấu là gì? Trình bày cấu tạo của cơ cấu?

                            [image: ]
· Cơ cấu Meands gồm nhiều khối bánh răng hai bậc Z1 và Z2 thường có kích thước như nhau và có Z1 = 2Z2.
· Khối bánh răng đầu được lắp cố định với trục I các khối bánh răng còn lại được lắp lồng không trên 2 trục.
· Loại I: Trên trục I có 3 khối bánh răng, một khối cố định hai khối lồng không, bánh răng Z3 trên trục III di trượt lần lượt ăn khớp với 4 bánh răng trên trục II cho ta 4 tỉ số truyền khác nhau.
· Loại II: Về lắp ghép và đường truyền cũng giống loại I. Tuy nhiên nó có thêm bánh đệm Z0. Trục bánh răng Z0 quay hành tinh xung quanh trục Z3 (giống như cơ cấu Norton) bảo đảm cho bánh răng Z0 ăn khớp với lượt các bánh răng lớn nhỏ trên trục II cho ta 8 tỉ số truyền.

4. Quan sát sơ đồ động máy tiện vạn năng T620 và hãy đọc xích tốc độ khi trục chính máy quay thuận?

    [image: ]
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5. Quan sát sơ đồ động máy tiện vạn năng T616 và hãy đọc xích tốc độ?
         [image: ]
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6. Quan sát hình vẽ và Cho biết các cơ cấu nguyên lý máy sử dụng trong máy Khoan? 
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7. Trình bày nguyên lý hoạt động và công dụng của máy phay?
Thực hiện chuyển động xoay tròn của dao phay là chuyển động chính và kết hợp chuyển động thẳng hình thành chuyển động chạy dao. Các chuyển động này phối hợp với nhau hình thành chuyển động tạo hình. 
Chuyển động thẳng của bàn máy hay là chuyển động của chi tiết hình thành chuyển động chạy dao, tạo nên bước tiến s (mm/răng hoặc mm/vòng), Chuyển động tịnh tiến của chi tiết theo ba phương dọc, phương ngang, hoặc thẳng đứng. 
* Công dụng của máy phay
Phay có thể gia công được mặt phẳng, rãnh có đường sinh thẳng, xoắn; mặt định
hình, phay bánh răng, thanh răng... Ngoài ra phay còn dùng để gia công các mặt tròn xoay. 
Độ chính xác đạt được sau khi phay là cấp 4  3, độ nhẵn bóng cấp 6 (Ra 2,5)  9 (Ra 0,32). 


8. Quan sát sơ đồ động máy Phay P82 và hãy đọc xích chạy dao đứng?
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9. Trình bày công dụng và phân loại đầu phân độ?

- Đầu chia độ là phụ tùng quan trọng của các máy phay mà đặc biệt là các máy phay vạn năng, nó mở rộng khả năng công nghệ của các máy lên rất nhiều.
-  Dùng để gá trục của chi tiết gia công dưới một góc cần thiết so với bàn máy.
-  Quay chi tiết theo chu kỳ quanh trục của nó một góc nhất định (chia thành các phần bằng nhau hoặc không bằng nhau)
-  Dùng đầu chia độ khi chế tạo các dụng cụ cắt (dao phay, dao doa, dao khoét) 
-  Quay liên tục chi tiết khi gia công rãnh xoắn ốc hoặc răng xoắn của bánh răng.
* Phân loại đầu phân độ:
1. Đầu phân độ có đĩa chia 
2. Đầu phân độ không có đĩa chia 




image6.png
L R T —
Trye tron
VE
13

I
I
|
|
|
|
|
1
I
I
I
I
I
I
I

©200

i





image7.png
v 585 h &= chuong - Foxit Reader
Home | Comment View Form  Protect  Share  Conmect  Hep () Telme what you want to do.. © i [Fnd
[(E1Snapshot = TN O Fit Page © | 162.67% | @ - . From Scanner 7 Bunk [ Fie Attachment
- TL [T Cipboard ~ LDJ O Fit Width a ) Rotate Left TI . ) Blank é 1) Bookmark | [i Image Annotation
o A e vsbie "1 [ Rotate rone Typewrer HONGAT | FOM o) from clpboard Sign £ Audio & Video
Toos vew Conment Create protect | ks nsert
st chuong CO'S MAY CONG CU..) chuong x
,
3.6.2. Xich truyén Png
]
a. Phwong trinh xich toc dp
O 31
= 47 30 Pong Ly = nee (dudng truyén tryc tiép)
48
= nae(1450 v/p). 42/ 38 ®200
58\ 40 ©200
é 27 2717 R A e ik
& 45 = Y N (duong truyen gian ti€p)
33

a
e Duing truyén xich tbe dp
/8

Tttt/ 7 Bomdiu

63

! i 17 !

| — J_Bé Cam

! =

Lo T S |

CRIEES Iy B R®| E

0 EHPDFWord
-

16267% ~O —H—@

& 71°F Partly sunny

Fm@ e |




image8.png
2173
s

N

| | N=7KW
n = 1400v/p





image9.png
N [
v X| X
47
. 37
s 26 F w |'| 18 t,= 6mm
36 :' Bg Ls []
T
39 18 T 82 Al19 ty=6mm 33 | XI
—X  XHX—XX——— xu M
f [ Ta3 16 37
N=7k 2 T —r i
A R 22 18 33 3
n=1440vf |1 54 RN 13 VI
19
N 1 brl
Ay
26
AN
~— |
N=1.7kw
I n =1420v/f





image10.png
ngo(1420v7p) 26

468

;38
L déng trdi 2o
ng tedi 32

1/





image1.png
2=28

—_— X
T déng
ca chinh
XV xvi
Z=56
Ly hop siéu viét

Tirdéng co
chay nhanh

it

n=1410 vg/ph

Truc tron





image2.png
BERNOC & - CO'SG MAY CONG CU.pdf - Foxic Reader

Fl Home | comment Vew Fomn  Protect  Share  Commect  Hep O Telme what you want to do. i [Fnd
“b (51 Snapshot D* remge [N Q0% -|@ 1 T -D Sromsamer | g | @k ) Fie Attachment
[ Cipboard = O Fit: Width ) Rotate Left 1 Blank s 1) Bookmark | [i Image Annotation
Select Actal . Reflow -, Typewrter Highight |~ From - PDF
- pe L. Fit Visble £ Rotate Right Fie 'DFrom Cipboard g 3 Audio & Video
Tools view Comment Create Protect | Links Insert ~
Start chuong €O SO MAY CONG CU.... X M

vimg khong cao.

o
=
cl
Khung (1)
A4 Hinh 2.10 - Ca ciu Norton

2,= 26, Z,= 28, Zy= 32, Z,= 36, Z;= 40, Z;= 44, Z;= 48.

2/ Cocéu dai 6¢ b6 doi

D& d&m bao do chinh xac khi cét ren, xich truyén dong khdng di qua truc tron mading .
truc vit me c6 wﬂ: ren chinh xac. Khi tién tron phai cat mdi lién hé cla truc chinh véi ban
Aan miia trivén dana ciia vit me vi dai 8¢, naudi ta diing cd cdu dai 8¢ b3 déi nhu hinh 2.11.

A 4 [55/312 yowos [ER=N:EES





image3.png




image4.png
56
Ly hap mét chiéu





image5.png
56 % I (dwong truyén tre tiép)
m(mso)% * ES 2 2
55 58\ /38"
27 = n, (dwimg truyén gidn
38 60/ \ss/**
38 )

Duimg truyén xich téc @6




