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Câu hỏi Nội dung Điểm 

Câu 1 

(2.0 điểm) 

Cấu trúc phần cứng PLC,  giới thiệu tóm tắt PLC loại FX1S 

của hãng Mitsubishi 2.0 

 

Ñôn vò ñieàu khieån trung taâm ( CPU : Central Processing 

Unit )  

Laø boä vi xöû lyù thöïc hieän caùc leänh trong boä nhôù chöông trình. 

Nhaäp döõ lieäu ôû ngoõ vaøo, xöû lyù chöông trình, nhôù chöông trình, 

xöû lyù caùc keát quaû trung gian vaø caùc keát quaû naøy ñöôïc truyeàn 

tröïc tieáp ñeán cô caáu chaáp haønh ñeå thöïc hieän chöông trình xuaát 

döõ lieäu ra caùc ngoõ ra. 

Boä nhôù (Memory) :  

Duøng ñeå chöùa chöông trình soá lieäu, ñôn vò nhoû nhaát laø bit. Boä 

nhôù laø vuøng naém giöõ heä ñieàu haønh vaø vuøng nhôù cuûa ngöôøi söû 

duïng (heä ñieàu haønh laø moät phaàn meàm heä thoáng maø noù keát noái 

PLC ñeå PLC thöïc söï hoaït ñoäng ñöôïc).  

Coù nhieàu loaïi boä nhôù khaùc nhau. Ñeå PLC coù theå hoaït ñoäng 

ñöôïc, caàn thieát phaûi coù boä nhôù ñeå löu tröõ chöông trình. Ñoâi 

khi caàn môû roäng boä nhôù ñeå thöïc hieän caùc chöùc naêng khaùc nhö:  

_ Vuøng ñeäm taïm thôøi löu tröõ traïng thaùi cuûa caùc keânh xuaát - 

nhaäp ñöôïc goïi laø RAM xuaát -nhaäp.  

_ Löu tröõ taïm thôøi caùc traïng thaùi cuûa caùc chöùc naêng beân 

trong: caùc boä ñònh thì (Timer), caùc boä ñeám (Counter), caùc 

Rôle.  

Boä nhôù goàm coù caùc loaïi sau ñaây :  

a) Boä nhôù chæ ñoïc (ROM : Read Only Memory)  

ROM khoâng phaûi laø boä nhôù khaû bieán, noù coù theå laäp trình chæ 

ñöôïc moät laàn. Do ñoù noù khoâng thích hôïp cho vieäc ñieàu khieån 

“meàm” cuûa PLC, vaø noù ít phoå bieán so vôùi caùc loaïi boä nhôù 

khaùc.  
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b) Boä nhôù ghi ñoïc (RAM : Random Access Memory)  

Boä nhôù cuûa PLC laø CMOSRAM, tieâu toán naêng löôïng khaù ít, 

vaø ñöôïc caáp pin döï phoøng khi maát nguoàn. Nhôø ñoù döõ lieäu seõ 

khoâng bò maát.  

c) Boä nhôù chæ ñoïc chöông trình xoùa ñöôïc (EPROM : Erasable 

Programmable Read Only Memory) 

EPROM löu tröõ döõ lieäu gioáng nhö ROM, tuy nhieân noäi dung 

cuûa noù coù theå ñöôïc xoùa ñi neáu bò aûnh höôûng cuûa tia töû ngoaïi. 

Khi ñoù phaûi vieát laïi chöông trình cho boä nhôù 

d ) Boä nhôù chæ ñoïc chöông trình xoùa ñöôïc baèng ñieän 

(EEPROM : Electric Erasable Programmable Read Only 

Memory)  

Noäi dung treân EEPROM coù theå bò xoùa vaø laäp trình baèng ñieän, 

tuy nhieân chæ giôùi haïn moät soá laàn nhaát ñònh. 

Caùc Module xuaát-nhaäp ( Input – Output ) :  

Khoái xuaát – nhaäp ñoùng vai troø laø maïch giao tieáp giöõa vi maïch 

ñieän töû beân trong PLC vôùi maïch ngoaøi. Module nhaäp nhaän tín 

hieäu töø sensor vaø ñöa vaøo CPU, module xuaát ñöa tín hieäu 

ñieàu khieån töø CPU ra cô caáu chaáp haønh.  

Moïi hoaït ñoäng xöû lyù tín hieäu töø beân trong PLC coù möùc ñieän 

aùp töø 5 ÷ 15 VDC, trong khi tín hieäu beân ngoaøi coù theå lôùn hôn 

nhieàu. Ta coù nhieàu loaïi ngoõ ra nhö: ngoõ ra duøng rơle, ngoõ ra 

duøng transitor, ngoõ ra duøng triac. 

Heä thoáng BUS : laø heä thoáng taäp hôïp moät soá daây daãn keát noái 

caùc module trong PLC goïi laø BUS, ñaây laø tuyeán duøng ñeå 

truyeàn tín hieäu, heä thoáng goàm nhieàu tín hieäu song song 

Giới thiệu tóm tắt PLC loại FX1S: 

FX1S coù khaû naêng quaûn lyù soá löôïng I/O trong khoaûng 10-34 

I/O. FX1S khoâng coù khaû naêng môû roäng heä thoáng. Tuy nhieân, 

FX1S ñöôïc taêng cöôøng theâm moät soá tính naêng ñaëc bieät nhö: 

taêng cöôøng hieäu naêng tính toaùn, khaû naêng laøm vieäc vôùi caùc 

ñaàu vaøo ra töông töï thoâng qua caùc card chuyeån ñoåi, caûi thieän 

tính naêng boä ñeám toác ñoä cao, taêng cöôøng 6 ñaàu vaøo xöû lyù, 

trang bò theâm caùc chöùc naêng truyeàn thoâng trong maïng (giôùi 

haïn soá löôïng traïm toái ña laø 8 traïm) hay giao tieáp vôùi caùc boä 

HMI ñi keøm. FX1S thích hôïp vôùi caùc öùng duïng trong coâng 

nghieäp cheá bieán goã, ñoùng goùi saûn phaåm, ñieàu khieån ñoäng cô, 

maùy moùc, hay caùc heä thoáng quaûn lyù moâi tröôøng. 
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Câu 2 

(2.0 điểm) 

boä ñeám (counter) trong PLC S7-200 
2.0 



 

 

 
CU: Ñaàu vaøo taùc ñoäng leänh ñeám leân 

R: Xoùa giaù trò thanh ghi soá ñeám veà 0  

PV: Giaù trò ñaët tröôùc 

 
CD: Ñaàu vaøo taùc ñoäng leänh ñeám xuoáng 

LD: Naïp giaù trò PV vaøo thanh ghi soá ñeám   

PV: Giaù trò ñaët tröôùc 

 

 
CU: Ñaàu vaøo taùc ñoäng leänh ñeám leân 

CD: Ñaàu vaøo taùc ñoäng leänh ñeám xuoáng 

R: Xoùa giaù trò thanh ghi soá ñeám veà 0 

PV: Giaù trò ñaët tröôùc 
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Câu 3 

Nguyên lý hoạt động, chương trình dạng LAD và sơ đồ 

đấu dây cho PLC S7-200 của mạch điều khiển khởi 

 

3.0 



 

(3.0 điểm) động trực tiếp động cơ không đồng bộ 3 pha sử dụng 

tiếp điểm thông dụng 

 Sơ đồ nguyên lý:  

 

OFF ON

K

K

L N

 

 

 

Hoạt động : Khi nhấn nút nhấn ON, có dòng điện chạy qua mạch từ 

L qua tiếp điểm nút nhấn thường đóng OFF, tiếp điểm nút nhấn ON, 

và cuộn dây K về N. Cuộn dây K có điện sẽ đóng tiếp điểm duy trì K 

( thường mở) và các tiếp điểm động lực cấp điện 3 pha cho động cơ, 

do đó khi thả tay ra dòng điện vẫn được duy trì qua mạch cho tới khi 

nhấn nút nhấn OFF làm cuộn dây K mất điện sẽ mở tiếp điểm duy trì 

K, và các tiếp điểm động lực cắt nguồn ra khỏi động cơ, khi thả tay 

ra mạch vẫn không có điện và trở về trạng thái ban đầu. 

Chuyển qua chương trình PLC dạng LAD: 

Đặt các tiếp điểm đầu vào lần lượt là I0.0, I0.1, và các tiếp 

điểm đầu ra điều khiển là Q0.0. Ta có : 

 

 
 

Sơ đồ đấu dây:  

24VDC

0V

OFF

ON

K

220VAC

I0.0 I0.1

Q0.0

SIEMENS

S7-200

Role

24VDC
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Câu 4 

(3.0 điểm) 

Chương trình dạng LAD, bảng Symbol và sơ đồ đấu 

dây cho PLC S7-200 của mạch tự động đảo chiều động 

cơ theo trình tự 

3.0 

 Bảng Symbol : 
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 Chương  trình dạng LAD :   
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 Sơ đồ đấu dây :  

 

24VDC

0V

OFF

ONt

Kt

220VAC

I0.0 I0.1

Q0.0

SIEMENS

S7-200

Role

24VDC

Kn

220VAC
Role

24VDC

Q0.1

ONn

I0.2
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---------------------- HẾT ------------------- 

 

TRƯỞNG KHOA/TRƯỞNG BỘ MÔN GIẢNG VIÊN SOẠN ĐÁP ÁN 
 (Ký và ghi rõ họ tên) (Ký và ghi rõ họ tên) 

 

      

  

 

 


