	Giáo án số: 05
	Thời gian thực hiện: 4 tiết
Tên chương:Chương 2:Gia công tiện (tt) 
Thực hiện ngày 21  tháng 02 năm 2024



Tên Bài: Chương 2: Gia công tiện (tt)

 Mục tiêu của bài: 
Qua bài học này, người học có khả năng:
 - Kiến thức: 
  + Trình bày được nguyên lý gia công tiện và các thông số cơ bản của dao tiện.
+ Các yếu tố cắt khi tiện, thông số hình học của tiết diện lớp cắt.
- Kỹ năng: Xác định được các yếu tố cắt khi tiện các dạng bề mặt cụ thể
- Thái độ: Chủ động, tích cực học tập. Có trách nhiệm với việc học của mình

- Đồ dùng và phương tiện dạy học: Bảng, phấn, giáo án, giáo trình, máy chiếu, màn chiếu, máy tính.
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 4 phút
- Nội dung cần trao đổi: 	- Đi học đúng giờ, tác phong, đồng phục đúng qui định
				- Chương trình môn học
				- Qui chế về các cột điểm và cách thực hiện
				- Phương pháp học tập môn học 
II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian  (phút)

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Nêu vấn đề, các câu hỏi gợi mở để dẩn vào bài mới
	
GV dùng dao tiện thật để dẫn dắt vào bài học
	
- Lắng nghe, trao đổi thông tin với giảng viên
	
6 phút

	2
	Giảng bài mới
Chương 2: Gia công tiện (tt)
2.3 Hình dáng và kết cấu dao tiện (tt)

2.3.1 Các góc của dao tiện ở trạng thái động

a.  Ảnh hưởng của chuyển động chạy dao tới các thông số hình học của dao
b. Mũi dao gá không ngang tâm máy
c. Ảnh hưởng của trục thân dao khi gá không vuông góc với tâm máy
Kiểm tra 1 tiết
	


- GV đặt câu hỏi gợi mở
-	Giải thích về bài học cho sinh viên
- Giải đáp thắc mắc về bài học cho sinh viên
- 	Đưa ra ví dụ về bài học cho sinh viên
- Giải thích về Các góc của dao tiện ở trạng thái động
	


- Trả lời câu hỏi
- Lắng nghe, ghi chép nội dung bài học
- Thảo luận về nội dung bài học với giảng viên
- Nêu thắc mắc về bài học với giảng viên


	










40 phút




35 phút

40 phút


45 phút

	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài
- Tổng kết nội dung chính của bài
	

- Nêu các lưu ý về bài học cho sinh viên
	

- Lắng nghe, ghi chép cẩn thận
	

7 phút

	4
	Hướng dẫn tự học
- Về nhà đọc thêm tài liệu chính
	- Xem thêm các video trên internet
- Sinh viên về nhà đọc thêm tài liệu 

	
3 phút

	Nguồn tài liệu tham khảo 

	[1] Khoa CN Cơ khí Trường Cao đẳng kỹ thuật Lý Tự Trọng TP. Hồ Chí Minh. Nguyên lý cắt kim loại, 2016. 
[2] Phạm Đình Tân. Giáo trình nguyên lý cắt và dụng cụ cắt. NXB Hà Nội, 2005.
[3] Nguyễn Ngọc Đào, Trần Thế San, Hồ Viết Bình. Chế độ cắt gia công cơ khí. NXB Đà Nẵng, 2002.
[4] Nguyễn Đắc Lộc. Sổ tay công nghệ chế tạo máy tập 1, 2. NXB Khoa học và Kỹ thuật, 1995.
[5]  GS.TS. Trần Văn Địch. Nguyên lý cắt kim loại, NXB khoa học và kỹ thuật Hà Nội, 2006.

	

Trưởng khoa/Trưởng bộ môn




Vũ Đức Pháp
	
Tp. Hồ Chí Minh, ngày  19 tháng 02  năm 2024
          Giảng viên




      Đỗ Thị Phương Khanh





	Giáo án số: 06
	Thời gian thực hiện: 4 tiết
Tên chương:Chương 2:Gia công tiện (tt)
Thực hiện ngày  23 tháng 02 năm 2024



Tên Bài: Chương 2: Gia công tiện (tt)

- Mục tiêu của bài: 
Qua bài học này, người học có khả năng:
        - Kiến thức: Trình bày được các lực tác dụng lên dao trong quá trình cắt.
         - Kỹ năng: Nhận diện được các loại dao tiện và nêu được công dụng của các loại dao tiện.
	- Thái độ: Chủ động, tích cực học tập. Có trách nhiệm với việc học của mình

- Đồ dùng và phương tiện dạy học: Bảng, phấn, giáo án, giáo trình, máy chiếu, màn chiếu, máy tính.
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 4 phút
- Nội dung cần trao đổi: 	- Đi học đúng giờ, tác phong, đồng phục đúng qui định
				- Chương trình môn học
				- Qui chế về các cột điểm và cách thực hiện
				- Phương pháp học tập môn học 
II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian  (phút)

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Nêu vấn đề, các câu hỏi gợi mở để dẩn vào bài mới
	
GV dùng dao tiện thật để dẫn dắt vào bài học
	
- Lắng nghe, trao đổi thông tin với giảng viên
	
6 phút

	2
	Giảng bài mới
Chương 2: Gia công tiện (tt)
2.3 Hình dáng và kết cấu dao tiện (tt)

2.3.3 Các loại dao tiện thông dụng

B. Lực cắt khi tiện
2.4 Phân tích và tổng hợp lực
	


- GV đặt câu hỏi gợi mở
-	Giải thích về bài học cho sinh viên
- Giải đáp thắc mắc về bài học cho sinh viên
- 	Đưa ra ví dụ về bài học cho sinh viên
- Giải thích về Các lực cắt khi tiện
	


- Trả lời câu hỏi
- Lắng nghe, ghi chép nội dung bài học
- Thảo luận về nội dung bài học với giảng viên
- Nêu thắc mắc về bài học với giảng viên


	







80 phút




80 phút


	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài
- Tổng kết nội dung chính của bài
	

- Nêu các lưu ý về bài học cho sinh viên
	

- Lắng nghe, ghi chép cẩn thận
	

7 phút

	4
	Hướng dẫn tự học
- Về nhà đọc thêm tài liệu chính
	- Xem thêm các video trên internet
- Sinh viên về nhà đọc thêm tài liệu 

	
3 phút

	Nguồn tài liệu tham khảo 

	[1] Khoa CN Cơ khí Trường Cao đẳng kỹ thuật Lý Tự Trọng TP. Hồ Chí Minh. Nguyên lý cắt kim loại, 2016. 
[2] Phạm Đình Tân. Giáo trình nguyên lý cắt và dụng cụ cắt. NXB Hà Nội, 2005.
[3] Nguyễn Ngọc Đào, Trần Thế San, Hồ Viết Bình. Chế độ cắt gia công cơ khí. NXB Đà Nẵng, 2002.
[4] Nguyễn Đắc Lộc. Sổ tay công nghệ chế tạo máy tập 1, 2. NXB Khoa học và Kỹ thuật, 1995.
[5]  GS.TS. Trần Văn Địch. Nguyên lý cắt kim loại, NXB khoa học và kỹ thuật Hà Nội, 2006.


	

Trưởng khoa/Trưởng bộ môn




Vũ Đức Pháp
	
Tp. Hồ Chí Minh, ngày 21  tháng 02  năm 2024
          Giảng viên




      Đỗ Thị Phương Khanh
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