	Giáo án số: 06
	Thời gian thực hiện: .... tiết.

Bài học trước: BÀI 5. PHAY TIẾT DIỆN  LỤC GIÁC THEO PHƯƠNG PHÁP CHIA ĐỘ  ĐƠN  GIẢN. 
Thực hiện  từ ngày...... đến.... tháng.... .năm 201...


Tên bài: BÀI 6. PHAY BÁNH RĂNG TRỤ RĂNG THẲNG THÂN KHAI

TIÊU CHUẨN CHIA ĐỘ ĐƠN GIẢN.

Mục tiêu của bài: 

_Phay được bánh răng trụ răng thẳng thân khai tiêu chuẩn Z=36, m=1,5, α=20º chia độ đơn giản trên đầu chia độ vạn năng BS-2 bằng dao phay đĩa modul.


_Đảm bảo an toàn lao động cho người, máy và dụng cụ.

Đồ dùng và trang thiết bị dạy học:

_Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành: Máy phay đứng, đầu cặp trục dao + Trục dao phay + Dao phay đĩa modul m=1,5, dao số 6, đầu chia độ vạn năng BS-2 + Trục gá phôi, đồng hồ so có đế từ, thước đo cao, phôi bánh răng.

Sản phẩm ứng dụng: 

_Bài tập căn bản.

Hình thức tổ chức dạy học: 
_Tập trung hướng dẫn đầu giờ - chia nhóm học sinh thực tập
I. Ổn định lớp học:                                                      Thời gian:..........5’....................

.............................................................................................................................................................................................................................................................................. II. Thực hiện bài học:

	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Mục tiêu của bài học.

	 (Gợi mở,  trao đổi phương pháp học, tạo tâm thế tích cực của người học)
	
	

	2
	Hướng dẫn ban đầu 

Khái niệm- Phân loại bánh răng trụ.
Các phương pháp phay bánh răng trụ thông thường.

Trình tư tiến hành gia công

1. Đọc bản vẽ, kiểm tra phôi.

2. Chuẩn bị hệ thống công nghệ.

3. Kiểm tra máy,đồ gá.

4. Gá phôi.

5. Vạch dấu.

6. Gá lắp dao.

7. Chọn chế độ cắt.

8. Rà dao, lấy chuẩn cắt gọt.

9. Thực hiện cắt gọt, đo kiểm.

10. Các dạng sai hỏng thường gặp.


	Hướng dẫn thực hiện công nghệ; Phân công vị trí luyện tập
- Kiểm tra thao tác rà đầu chia độ, trục gá, vạch dấu xác định tâm phôi.

-Kiểm tra thao tác phân độ khi phay.

-Khóa bàn máy, trục chính đầu chia độ sau mỗi lần phân độ.

Giáo viên thao tác mẫu.
	-Tập trung hướng dẫn đầu giờ

-HS chuẩn bị trước phần thiết bị, dụng cụ cần thiết và trình tự tiến hành.
-H/s lắng nghe quan sát và thao tác thử theo sự hướng dẫn của giáo viên.

_Học viên theo dõi và làm theo.


	40’

	3
	Hướng dẫn thường xuyên

(Hướng dẫn học sinh rèn luyện để hình thành và phát triển kỹ năng)


	-Gv đến từng máy kiểm tra và hướng dẫn.


	-H/s thực hiện vận hành máy gia công chi tiết.
	190’

	4
	Huớng dẫn kết thúc
Thu dọn dụng cụ, sản phẩm.

-Vệ sinh máy, xưởng.

-Gv nhận xét cuối ca thực hành.

	Nhận xét kết quả rèn luyện, lưu ý các sai sót và cách khắc phục, kế hoạch hoạt động tiếp theo
-GV quan sát nhận xét về thao động tác và các bước vận hành máy.

- Nhận xét về chấp hành giờ thực tập của h/s. mẫu, diễn giải, học sinh lắng nghe, quan sát.

-GV diễn giải, học sinh lắng nghe.

	- H/s lắng nghe rút kinh nghiệm cho buổi học.

	30’

	5
	Hướng dẫn tự rèn luyện

Chỉ dẫn công việc cụ thể trong quá trình thực hành
	......................................................................

....................................................................

....................................................................


	5’


IV. Rút kinh nghiệm tổ chức thực hiện: ....................................................................

..............................................................................................................................................................................................................................................................................

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn
	Tp. HCM, ngày.....tháng....năm.....

            Giảng viên


Vũ Đức Pháp




      Nguyễn Duy Hải
